
 

 
 

 

 

HUBER Lösungen 

für die Behandlung von Bioabfall 
 

 

 

 

 

– Substrataufbereitung:  Störstoffabtrennung 

Störstoffbehandlung 

– Gärreststoffbehandlung 

– Prozesswasser- / Abwasserbehandlungin der biologischen 

Abfallbehandlung 



 

 

➤➤➤ Die Situation 
 

Die Gewinnung von Energie aus der organischen Fraktion 

des Hausmülls sowie aus organischen Abfällen 

(Bioabfälle, Speisereste, organische Abfälle aus Handel 

und Industrie usw.) gehört inzwischen zum Standard bei 

der Abfallbehandlung. In den letzten Jahren hat sich die 

Aufbereitungstechnik in den Nassvergärungsverfahren 

enorm gewandelt und verbessert. Durch neue 

Technologien in der Aufbereitungs- und 

Zerkleinerungstechnik ändern sich auch die 

Anforderungen an die nachfolgenden Separationsschritte 

zur Störstoffabscheidung (Schwimm- und Sinkstoffe). Jede 

Aufbereitungstechnologie erzeugt eine charakteristische 

Suspension, die in Kombination mit der richtigen 

Separationstechnik die optimale Ausbeute in der 

Biogasanlage zur Verfügung stellt. 

 

➤➤➤ Die Anforderungen 

Die HUBER-Produktpalette bietet neben den bewährten 

Systemen auch für die neuen Technologien die richtige 

Lösung. Zur Abtrennung von Leichtstoffen (Verpackungen, 

groben Fasern etc.) und Sinkstoffen (Glas / Sand) kann, je 

nach Aufbereitungstechnik, entweder die bewährte 

HUBER-Maschinentechnik oder eine entsprechend 

modifizierte Ausführung verwendet werden. Im Zuge der 

stetigen Weiterentwicklung der Aufbereitungs- und 

Zerkleinerungsverfahren wird auch die dadurch 

erforderliche Separationstechnik angepasst und die 

Erfahrungen der letzten Jahre eingebracht. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gewaschene mineralische Reststoffe 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mit STRAINPRESS® SP abgesiebte Leichtstoffe Mit ROTAMAT® Schneckenpresse RoS 3 entwässerter 

Gärrest 

 

 

 

Austrag aus ROTAMAT® Feinstrechen Ro 1 Bio: 

Grob- und Schwimmstoffe 

 

 

Austrag aus ROTAMAT® Kompaktanlage Ro 5: 

Sinkstoffe 
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WASTE WATER Solutions 

 

  

Getrockneter Gärrest aus HUBER Bandtrockner BT 

➤➤➤ Verfahrensschritte 

 

Substrataufbereitung: 

Der an den Biogasanlagen angelieferte organische Abfall 

wird zunächst sortiert und durch entsprechende 

Zerkleinerungstechnik zu einer Suspension 

aufgeschlossen. Die in der Suspension enthaltenen Stoffe, 

die wenig oder nichts zur Biogaserzeugung beitragen  

oder gar den Prozessablauf stören, werden in den 

nachfolgenden Schritten weitestgehend entfernt. 

 

 

Schwimm- und Sinkstoffabtrennung mit ROTAMAT® 

Anlagen: 

Kombinierte Schwimm- und Sinkstoffabtrennung mit der 

bewährten ROTAMAT®-Kompaktanlage Ro 5 Bio. Der Anteil 

der Grob-, Sink- und Schwimmstoffe wird in einer Anlage 

effektiv reduziert. Das abgetrennte Rechengut (6 mm – 

30 mm) kann bereits weitestgehend in der Rechenanlage 

noch von anhaftender Organik befreit werden. Auch 

Teillösungen aus der Kompaktanlage wie die speziell 

entwickelte ROTAMAT® Feinstrechenanlage Ro 1 Bio mit 

integrierter Rechengutwäsche oder der ROTAMAT® 

Sandfang Ro 6 Bio sind möglich. 

 

 

Schwimm- und Leichtstoffbehandlung, 

Sinkstoffwäsche: 

Der je nach Aufbereitungstechnik noch an den 

Leichtstoffen anhaftende Organikanteil wird mit der 

bewährten HUBER Waschpresse WAP effektiv in die 

Suspension zurückgeführt. Durch die Weiterentwicklung 

und Modifizierung der COANDA Sandwaschanlagen RoSF 4 

kann bei den abgetrennten Sinkstoffen eine erhebliche 

Gewichtsreduktion durch das Auswaschen und 

Rückgewinnen der anhaftenden Organik erreicht werden. 

Die Nachbehandlung der abgetrennten Störstoffe 

reduziert die Entsorgungskosten erheblich und  führt 

wertvolle Organik in den Prozess zurück. 

ROTAMAT® Feinstrechen Ro 1 Bio 

 

 

ROTAMAT® Kompaktanlage Ro 5 Bio 

 
 

 

HUBER Waschpresse WAP 

 
COANDA Sandwaschanlage RoSF 4 
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Schwimm- und Leichtstoffabtrennung mit dem 

STRAINPRESS® Grobstoffabscheider SP 

Bei einigen Aufbereitungsverfahren werden Leichtstoffe 

nur unzureichend abgetrennt oder noch absichtlich in der 

Suspension gehalten um bei der Separation 

Organikverluste zu vermeiden. Diese verbleibenden 

Leichtstoffe erzeugen jedoch Schwimmdecken und 

vermindern die Gärrest- bzw. Kompostqualität. Zur 

Abtrennung dieser Stoffe (1 mm – 12 mm) wird die 

STRAINPRESS®, aufgrund des relativ geringen 

Druckverlusts, z.B. direkt in den Ablauf des Fermenters 

oder Nachgärers integriert. Durch den direkten Einbau in 

die Rohrleitung entfällt in vielen Fällen sogar eine Pumpe 

und das System bleibt geschlossen. 

 

➤➤➤ Gärrestbehandlung und 

Prozesswasseraufbereitung 

 

Gärrestbehandlung mit ROTAMAT® 

Schneckenpresse RoS 3 

Die nach der Fermentation anfallenden Gärreste werden 

energiesparend unter Zugabe von Flockungshilfsmitteln 

mit der ROTAMAT® Schneckenpresse RoS 3 / RoS 3Q je 

nach Inputmaterial und vorgeschalteter Aufberei- 

tungstechnik auf bis zu 35 % entwässert. 

 

 

Gärrestbehandlung mit HUBER Bandtrockner 

BT / HUBER Solartrockner SRT 

Zur Einsparung von Transportkosten, besseren Lagerung 

oder bei Gärresten aus Abfallanlagen kann eine 

Trocknung des entwässerten Materials in Erwägung 

gezogen werden. Mit überschüssiger Abwärme aus dem 

BHKW können die HUBER Trockneranlagen kostengünstig 

betrieben werden. 

 

 

Prozesswasseraufbereitung mit HUBER 

Druckentspannungsflotation HDF 

Das bei der Entwässerung anfallende Presswasser wird 

meist wieder zum Anmaischen der (Bio-) Müllsuspension 

eingesetzt. Wenn eine weitergehende Reinigung des 

Prozesswassers erforderlich ist, wie z.B. beim Einsatz von 

Wärmetauschern, reduziert die HUBER 

Druckentspannungsflotation HDF die Feststofffracht im 

anfallenden Prozesswasser erheblich. 

 

 

Absiebung mit STRAINPRESS® Grobstoffabscheider SP 

 

 

ROTAMAT® Schneckenpresse RoS 3 

 

 

Bandtrockner BT 

 
 
 
 
 
 
 

HUBER Druckentspannungsflotation HDF 
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WASTE WATER Solutions 

 

Bau- und Sicherheitstechnik – 

Edelstahlausrüstungsteile: 

Im Anlagenbau ist ein hoher Sicherheitsstandard und eine 

gute Zugängigkeit Grundvoraussetzung für einen 

reibungslosen, sicheren Verfahrensablauf. Hierfür stellt 

HUBER eine große Palette an sicherheitsrelevanten 

Bauteilen sowie Wartungshilfen in der gewohnten 

Edelstahlqualität her. 

Dazu zählen: 

➤  Schachtabdeckungen / Schachtausrüstung 

➤  Bedienbühnen 

➤  Steigleitern, Geländer und Übersteighilfen 

➤ Drucktüren / Zugangstüren 

➤   Belüftungsgitter 

➤  Wanddurchführungen 

 
 

  

Schachtabdeckung / Einstieg Sicherung des Aufstiegs zum Fermenter 

 

 

➤➤➤ Referenzen (Anlagentechnik) 
 

Weltweit konnten bisher über 50 verschiedene Anlagen in 

der (Bio-)Müllaufbereitung erfolgreich realisiert werden. 

 

 

Vergärungsanlage Spanien Aufbereitung mit ROTAMAT® 
Kompaktanlage Ro 5 Bio 

Zur Besichtigung der Anlagentechnik vereinbaren wir 

jederzeit gern einen Termin mit Ihnen. 

 

 

Auswurf Siebgut des STRAINPRESS® 
Fremdstoffabscheiders SP 
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