
WASTE WATER Solutions

– Maßgeschneiderte Gesamtlösungen aus unserer Hand
– Jahrelange Erfahrung in der industriellen Abwasser-,

Prozesswasser- und Schlammbehandlung
– Bewährte Maschinentechnik
– Weltweite Präsenz

HUBER Lösungen für die
Milchindustrie



➤➤➤ Die Situation
Jedes Unternehmen muss kostengünstig produzieren! In
den letzten Jahren rückt in diesem Zusammenhang mehr
und mehr das Thema Abwasserabgaben und
Entsorgungskosten in den Mittelpunkt. Die
Abwasserabgaben und Starkverschmutzerzuschläge
steigen jährlich. Diese Kosten fließen natürlich auch in die
Produktkalkulation ein. Diese Kostenspirale muss
durchbrochen werden, aber wie?

➤➤➤ Die Anforderung
Charakterisiert wird das Abwasser durch die Parameter
CSB, BSB, Fett und Feststoffe. Diese Parameter
bestimmen die Höhe der Abwasserabgaben bzw. Stark-
verschmutzerzuschläge.
Die Anforderungen sind je nach Betriebsgröße und
Produktpalette unterschiedlich. Während bei manchen
Betrieben nur eine Fettelimination gefordert bzw.
gewünscht ist, müssen oder wollen größere Betriebe ihre
Abwasserfrachten bis hin zur Direkteinleiterqualität
reinigen. Hier stellt sich eine weitere Aufgabe: Bei der
Abwasserreinigung entstehen Abfallstoffe wie
Flotatschlamm und biologischer Schlamm, welche
entsorgt werden müssen.
Es muss ein umfassendes Konzept entwickelt werden, das
nicht nur die Reinigung des Abwassers berücksichtigt,
sondern auch die Entsorgung der Abfallstoffe bedenkt.
Eine ganzheitliche Anlagenkonzeption beginnt bereits in
der Produktion und sollte folgende Punkte beachten:
1. Vermeidung von Abwasser aus Produktion und

Reinigung
2. Zuverlässige und kostengünstige Reduzierung der

Abwasserfrachten
3. Verringerung des Entsorgungsvolumens der

anfallenden Flotatschlämme, biologischen Schlämme
und Sedimente durch Eindickung bzw. Entwässerung
und Trocknung

4. Sicherung der Entsorgungswege, z.B. Flotatschlämme
in Biovergärung

Hier ist HUBER ein erfahrener und zuverlässiger Partner.
In Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickeln wir
Konzepte, welche die Zuverlässigkeit bewährter HUBER
Maschinentechnik mit intelligenten und innovativen
verfahrenstechnischen Lösungen verbindet.
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WASTE WATER Solutions

➤➤➤ Anlagenbeschreibungen
Sandabscheidung
Der HUBER Rundsandfang HRSFa separiert den Sand
aus dem Abwasserstrom. Der Sand wird über die Reifen
der Tankfahrzeuge in die Milchannahme eingetragen und
gelangt ins Abwassersystem. Dies geschieht vor allem
während der Herbst- und Wintermonate.
Bei großen milchverabeitenden Betrieben ist dieser
Sandeintrag nicht unerheblich und kann alle nach-
folgenden Aggregate in ihrer Effizienz beeinträchtigen.
Mit dem COANDA Sandwäscher RoSF4b wird der
abgeschiedene Sand von organischen Stoffen gereinigt.
Damit wird die Möglichkeit gegeben, den Sand wieder zu
verwenden.

Siebung
Das Rechengut in der milchverarbeitenden Industrie ist
sehr heterogen. Neben Fruchtstückchen, Reis und
anderen organischen Stoffen, z.B. aus der Joghurt-
produktion, fallen auch Störstoffe wie feiner Glasbruch
und Verpackungsmaterial an. Diese sollten vor jeder
flotativen oder biologischen Abwasserreinigung
zurückgehalten und ausgetragen werden. Dadurch
werden alle nachfolgenden Aggregate geschützt bzw. die
Reinigungseffizienz erhöht.
Hier hat sich die ROTAMAT® Siebanlage Ro 2c
hervorragend bewährt.
In manchen Fällen ist es notwendig, das Abwasser vom
Entstehungsort zum Reinigungssystem zu pumpen. Es
muss sichergestellt sein, dass die Pumpen vor groben
Störstoffen geschützt werden. Die ROTAMAT®
Schachtsiebanlage RoK 4 siebt die Störstoffe aus dem
Abwasserstrom und fördert diese aus der Pumpstation
heraus. Diese Siebanlage kann auch in bestehende
Pumpschächte eingebaut werden.

Flotation und Flotatschlammentwässerung
Nach der mechanischen Reinigung des Abwassers mit der
ROTAMAT® Siebanlage Ro 2 kommt die HUBER
Druckentspannungsflotation HDFd zum Einsatz. Freie
Fette und ungelöste Feststoffe werden aus dem Abwasser
entfernt. Dieser Zwischenschritt ist manchmal notwendig,
um eine nachfolgende Biologie vor freiem Fett zu
schützen.
Es besteht die Option, der Flotationsanlage eine
chemische Stufe vorzuschalten und dadurch ihre Effizienz
zu erhöhen. Diese Lösung wird dann gewählt, wenn der
Ablauf nur Indirekteinleiterqualität besitzen muss. Durch
die Elimination von Fett, Proteinen und ungelösten Stoffen
von bis zu 95% wird die BSB-CSB-Fracht ebenfalls
reduziert.
Die Reduktion des BSB- und CSB-Wertes ist stark
abhängig von der Milchzucker-Konzentration im Abwasser.
Milchzucker kann nicht mit einer Flotation entfernt
werden. Hier ist eine biologische Stufe notwendig.

Biologische Abwasserreinigung
Die mechanisch-chemische Behandlung des Abwassers
entlastet die nachfolgende Biologie und schützt diese vor
freiem Fett. Nun kann das Abwasser mit Hilfe unserer
Membranbiologie HUBER VRM®e auf Direkteinleiter-
Niveau abgereinigt werden. Durch die kompakte
Bauweise der Anlage ist der Platzbedarf der gesamten
Biologie sehr gering. Die Membrane garantiert einen
feststofffreien Ablauf und dadurch hohe Betriebsicherheit.

Schlammbehandlung
Zu jeder biologischen Abwasserbehandlung gehört
natürlich auch die Schlammbehandlung. Die
Aufgabenstellung besteht aus Eindickung und
Entwässerung des Schlammes. Schlamm aus der
milchverarbeitenden Industrie ist erfahrungsgemäß nicht
immer einfach zu behandeln. Bei der Eindickung des
Schlammes haben sich der ROTAMAT® Scheibeneindicker
RoS 2Sf und das HUBER Drainbelt DB bewährt.
Bei der Entwässerung des Flotat- und Überschuss-
schlammes wurden bereits hervorragende Ergebnisse mit
der HUBER ROTAMAT® Schneckenpresse RoS 3g erzielt.



➤➤➤ Anwendungsbeispiele

HUBER Flotationsanlage HDF 7 mit chemischer Stufe bis
70 m3/h

HUBER Flotationsanlage HDF ohne chemische Stufe
bis 400 m3/h

HUBER Drainbelt DB zur Überschussschlammeindickung

Flotatschlammentwässerung mit HUBER ROTAMAT® RoS 3 – im Bildausschnitt: Entwässerter Flotatschlamm
mit TS-Gehalt > 30 %
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Milchindustrie

HUBER Membranbelebungsverfahren mit der
Rotations-Membran VRM®

HUBER Flotation HDF mit chemischer Stufe

Abwassersiebung eingebaut in einem Ausgleichsbehälter: HUBER ROTAMAT® Siebanlage Ro 2




