TECHNOLOGY

WASTE WATER Solutions

HUBER Kompaktanlage Hydro Duct
ROTAMAT® Ro5 HD

Kompaktanlage mit der ,,Hydro Duct” Stromungsfuhrung

— Bewahrte, mechanische Vorreinigungskomponenten
— Hohe Sandabscheideleistung

— GroRer Fettabscheider mit automatischer Fettraumung
— Integrierte Sandwasche (Option)



» - Aufbau und Funktion

Die einzigartige HUBER Kompaktanlage Hydro Duct
ROTAMAT® Ro5 HD kombiniert jeweils die Vorzlge des
bellfteten und unbeliifteten Sandfangs zu einem
leistungsstarken, innovativen Sandfang in platzsparender
Bauweise. Uber eine Zulaufsiebung, welche die Feststoffe
aus dem Abwasser abtrennt, wascht und presst, stromt
das Abwasser tangential in den Sandfangbehalter ein und
induziert dort eine Walzenstrémung. Integrierte
Beluftungslanzen unterstitzen die Stromungswalze und
sorgen daflr, dass organische Stoffe in Schwebe bleiben.
Zusatzlich fordert die eingebrachte Luft die
Flotationswirkung, so dass Fett und fettahnliche Stoffe zur
Oberflache aufschwimmen. Der bellfteten Kammer
schlieBt sich, getrennt durch eine Tauchwand, eine von
unten gleichmaRBig angestromte unbeliftete
Sandfangkammer an. Aufgrund der Stromungsfihrung
und der groBen Oberflache der unbeltfteten
Sandfangkammer wird die Stromungsgeschwindigkeit
soweit reduziert, dass Feinsande zum Boden
sedimentieren und Fett zur Wasseroberflache aufsteigen
kann. Von der Oberflache wird das Fett automatisch mit
einem bewahrten Fettraumsystem abgezogen. Die in
beiden Kammern abgeschiedenen Sande werden mittels
Klassierschnecken aus dem Sandfang gefordert,
gleichzeitig statisch entwassert und in einen Container
abgeworfen.

Optional kann das abgeschiedene Sandfanggut in der
Kompaktanlage gewaschen werden. In diesem Fall
werden die abgeschiedenen Sandfraktionen mittels der
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horizontalen Sandférderschnecke direkt in einen, am
Ablauf der Kompaktanlage, geblockten Sandwascher
gefordert.

Durch zugeflihrtes Brauchwasser wird im Sandwascher
ein Sandwirbelbett erzeugt. Im Wirbelbett werden die
organischen Stoffe aufgrund der geringeren Dichte nach
oben sortiert. Die Stofftrennung wird durch ein mit
geringer Drehzahl betriebenes Krahlwerk unterstitzt. Der
von organischen Bestandteilen gereinigte Sand wird
automatisch mittels Sandaustragsschnecke statisch
entwassert und in einen Container abgeworfen.

» - Vorteile

» Eine Anlage erledigt die komplette mechanische
Vorreinigung

» Sehr hohe Sandabscheideleistung von 95 % der
Kornklasse 0,20 - 0,25 mm

Durchsatzleistung bis 150 I/s

GroRer Fettabscheider mit automatischer
Fettraumung

StandardmaBig integrierte Notumgehung in der
Anlage
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Integrierte Sandwasche

Ober- oder unterirdischer Einbau realisierbar
Geringer Raum- und Platzbedarf

Auch ohne Zulaufsiebung lieferbar
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Komplett aus Edelstahl (auch die Schnecken)

Kompaktanlage mit integriertem Sandwéascher
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